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	3　术语和定义
	压力管道元件制造监督检验pressure pipeline components manufactu

	4　受检单位
	4.1　受检单位资质
	受检单位应取得负责特种设备安全监督管理部门许可、核准的相应资质，并在许可、核准范围内开展设计、制造、

	4.2　受检单位基本要求
	4.2.1　受检单位应执行国家相关的法律、法规和安全技术规范，对压力管道元件制造相关工作质量负责。
	4.2.2　受检单位应建立质量保证体系并且保持有效实施。
	4.2.3　制造单位应根据产品技术特性和质量保证体系的要求，编制产品质量计划（制造过程质量控制卡）、作业文件（工
	4.2.4　制造单位在产品制造前，向监检机构提出监检申请，提交产品质量计划，及时提供真实有效的受检资料。
	4.2.5　制造单位应提供监检工作所需的必要条件，确定监检工作联络责任人员，做好监检配合工作。


	5　监检机构
	5.1　监检机构资质
	承担监检工作的机构应当取得负责特种设备安全监督管理部门核准的监检资质，并在核准范围内开展监检工作。
	5.2　监检机构基本要求
	5.2.1　监检机构应建立质量保证体系并且保持有效实施，负责监检工作的组织和实施，对监检工作质量负责。
	5.2.2　监检机构应根据产品特性及制造单位产品生产和管理的实际情况，制定监检大纲（方案）（包括监检项目、监检内
	5.2.3　监检机构应根据产品特性以及制造单位产品制造和管理的实际情况，配备相应数量具备资质的监检人员组成监检项
	5.2.4　监检机构应为监检人员配备必要的检验、检测工具，对监检人员进行法规、安全技术规范及其相应产品标准等相关
	5.2.5　当发现受检单位违反相关法律、法规，并且未在规定期限内回复监检意见通知书，监检机构应暂停监检工作，并及


	6　监检人员
	6.1　监检人员资质
	承担制造监检工作的监检人员应取得国家市场监督管理总局颁发的压力管道检验员(GD-2级)及以上资格证书
	6.2　监检人员基本要求
	6.2.1　监检人员应认真履行职责，遵守制造单位的安全作业管理规定，对所开展的监检工作质量负责，保证制造监检工作
	6.2.2　监检人员应按照制造单位提出的生产质量计划、生产进度，检查确认制造单位现场准备工作，及时到场监检。
	6.2.3　监检人员在监检过程中发现一般问题时，应当及时向受检单位单位发出《特种设备监督检验联络单》，要求受检单
	6.2.4　监检人员在进行监检时，应当做好记录（包括相关会议记录），记录应当真实、准确，具有可追溯性。
	6.2.5　监检人员应妥善保管受检单位提供的受检资料，对受检单位所提供资料中的技术和商业秘密应当予以保密。


	7　监检程序
	7.1　受理申请
	7.2　监检准备
	7.3　监检实施
	7.3.1　监检机构应当根据TSG D7006的要求，结合所监检压力管道元件技术特性和实际情况，将监检项目、监检
	7.3.2　监检时，监检人员应当根据监检方案开展监检工作，不得擅自增减检验项目，根据现场实际情况，确需增减检验项
	7.3.3　监检人员通过资料审查、实物检查、现场监督等方法开展监检工作，依据相关安全技术规范、相应产品标准、设计
	7.3.4　监检人员在监检过程中发现一般问题时，应当及时向制造单位发出《特种设备监督检验联络单》，发现以下监检项

	7.4　出具监检证书
	全部监检工作结束后，对于安全性能符合相关安全技术规范及标准要求的产品，监检机构应当在10个工作日内，
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	8.1　资料审查
	8.1.1　生产许可资质和型式试验文件(C类)
	8.1.2　设计文件(C类)
	审查设计文件，包括以下内容：

	8.1.3　工艺文件(C类)
	8.1.3.1　审查加工、组对与装配工艺文件，包括以下内容：
	8.1.3.2　审查焊接工艺评定报告、焊接作业指导书等焊接工艺文件，是否覆盖本批产品，试样数量、力学性能是否符合设计
	8.1.3.3　审查焊接接头焊后热处理工艺文件、无损检测工艺文件，是否符合安全技术规范以及相应产品标准、设计文件的技
	8.1.4　产品质量计划(C类)
	审查产品质量计划的内容是否符合安全技术规范以及相关产品标准、设计文件的规定，是否满足产品许可范围特性

	8.2　埋弧焊钢管专项要求
	8.2.1　监检应当在制造现场的制造过程中进行，采取逐批监检方式进行。
	8.2.2　同机组、同牌号、同外径、同壁厚、同工艺、生产周期不超过7 天、数量不超过200 根为一批；产品质量稳
	8.2.3　材料
	8.2.3.1　材料质量证明书(C类)
	8.2.3.2　材料标志与可追溯性(B类)
	8.2.3.3　材料验收(C类)
	8.2.3.4　材料复验
	8.2.4　制造工艺(C/B类)
	8.2.5　焊接
	8.2.5.1　焊接作业人员(B类)
	8.2.5.2　焊接工艺(B类)
	8.2.6　无损检测
	8.2.6.1　人员资格(B类)
	8.2.6.2　无损检测报告(C类)
	8.2.6.3　射线检测底片或者数字图像抽查(B类)
	8.2.6.4　无损检测现场抽查(B类)
	8.2.7　热处理
	8.2.7.1　抽查热处理设备用测温记录仪表是否符合计量检定要求(B类)；
	8.2.7.2　抽查热处理记录、报告曲线、硬度检测报告是否符合安全技术规范以及相关标准、热处理工艺文件的要求(C类)
	8.2.8　外观与几何尺寸
	8.2.8.1　审查外观检查记录，抽查钢管表面（包括焊缝表面）质量是否符合产品标准及设计文件的相关要求，超过标准要求
	8.2.8.2　审查几何尺寸检查记录，抽查钢管公称外径、公称壁厚、外径偏差、壁厚偏差、不圆度、直度等是否符合产品标准
	8.2.8.3　审查制造单位的抽检规则，审查表面和尺寸检验、母材化学成分抽查记录是否符合产品标准及设计文件的相关要求
	8.2.8.4　现场进行外观、几何尺寸检查，每批抽查不少于总数量的1%，且不少于2根，是否符合相关标准的要求(B类)
	8.2.9　重量(C类)
	8.2.10　性能检验
	8.2.10.1　审查力学性能检验报告、钢管承插式柔性接口的密封性型式试验报告、焊接接头腐蚀检查报告，检查检验方法、内
	8.2.10.2　现场抽查埋弧焊钢管的力学性能试验过程，检查其焊接接头拉伸试验、夏比冲击试验、导向弯曲试验结果是否符合
	8.2.11　静水压试验(A类)
	8.2.11.1　每批至少抽查1根产品的静水压试验进行现场监督检验，审查试验报告。检查产品静水压试验介质、试验压力、试
	8.2.11.2　对于公称外径大于1219mm的钢管，审查其替代性检测方法是否符合SY/T 5037的相关要求。
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	8.4.8.2　抽查减温减压装置中合金钢类承压管道和管件焊缝焊接前后热处理记录，是否符合GB/T 20801.4及热
	8.4.9　外观与几何尺寸
	8.4.9.1　抽查外观与几何尺寸(B类)；
	8.4.10　性能检验
	8.4.10.1　减温减压装置，审查力学性能检验报告、金相检验报告，检查检验方法、内容及其结果是否符合NB/T 470
	8.4.10.2　燃气调压器，审查其外密封、静特性检验及内密封检验报告，检查检验方法、内容及其结果是否符合GB 277
	8.4.10.3　燃气调压箱，审查其出口压力设定值、放散装置启动压力设定值、切断装置启动压力设定值、关闭压力、绝缘性能
	8.4.11　耐压试验(A类)
	8.4.12　泄漏试验
	8.4.12.1　燃气调压箱整体进行泄露试验，审查试验报告，检查产品泄漏试验介质、试验压力、试验环境温度、保压时间、压
	8.4.12.2　每半年检查1次泄露试验的试验条件、试验设备是否满足安全技术规范和质量保证体系文件的要求(B类)。
	8.4.13　涂敷质量(B类)
	8.4.14　产品出厂检验
	8.4.15　产品标志(B类)
	8.4.16　出厂文件(C类)


	9　制造单位质量保证体系实施状况评价
	9.1　评价时机
	9.2　评价人员
	9.3　评价内容
	9.3.1　基本要求
	9.3.2　资源条件的变化情况
	9.3.2.1　检查制造单位的管理人员、技术人员、检测人员、作业人员等人员的数量、技术职称、学历、技术工作年限、劳动
	9.3.2.2　检查制造单位场地、厂房、办公场所、仓库等工作场所，生产设备、工艺设备、检测仪器、试验装置等设备设施，
	9.3.2.3　检查质量保证体系人员是否能够保持稳定，其职责、权限及各质量控制系统的工作接口是否明确，检查责任人员变
	9.3.3　质量保证体系的保持和改进
	9.3.3.1质量体系文件
	9.3.3.2文件和记录控制
	9.3.3.3受委托(分包)方控制
	9.3.3.4检验与试验装置控制
	9.3.3.5不合格品(项)控制
	9.3.3.6人员培训、考核及管理
	9.3.3.7质量改进与服务控制
	9.3.4执行特种设备许可制度
	9.3.5监检过程中发现的问题及处理


	9.4　评价结果
	9.5　评价报告

	10　附    则
	10.1　争议处理
	10.2　监检费用

	附  录  A（规范性附录）压力管道制造监督检验记录
	附  录  B（规范性附录）压力管道元件制造单位质量保证体系实施状况评价报告


