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2024年全国行业职业技能竞赛--第二届特种设备检验检测行业无

损检测员（特种设备）职业技能竞赛 

射线底片评定相关要求说明 
 
 

1 适用范围 

本文件规定了竞赛用射线评片软件，以及缺陷的定性、定

位、定量等内容，适用于 2024 年全国行业职业技能竞赛--第

二届特种设备检验检测行业无损检测员（特种设备）职业技能

竞赛。 

2 编制依据 

（1） NB/T47013.2-2015 承压设备无损检测 射线检测 

（2）人力资源社会保障部关于组织开展 2024 年全国行业

职业技能竞赛的通知（人社部函〔2024〕41 号） 

3 竞赛技术说明 

3.1 竞赛方式 

本次竞赛射线底片评定对象为射线照相底片扫描图像，阅

图软件采用协会网站公布的软件进行，软件界面如 图1 所示。 
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图 1 软件图像评定界面示例 

3.2 评定数量 

每位选手按照 NB/T47013.2-2015 标准评定20幅图像（20张

扫描底片）， 编号为 01～20 号。答题栏中已预先标注了序号

、规格及材质（如图2 所示），每幅图像左上角的“→”符号，

以此作为基准评定方向。 
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图2 底片图像示例 

3.3 评定结果记录 

每张底片的评定结果应记录在图3红框中，填写完单个或所

有缺陷的相关信息，点击“保存”按钮。 

 

图3 底片评定表示例 

3.4 评定时间 

底片图像评定时间 60 分钟。 

3.5 图像评定要求 

3.5.1 底片评定范围的确定 

一般情况下，底片左右两端各扣除 10mm，其余均属于评

定长度范围。如在评定范围内的缺陷（或评定框）如延伸到片

端 10mm 内，其测量也应包含片端 10mm 内的缺陷数量和尺寸

；焊缝影像加上焊缝两侧的热影响区均属于底片评定范围的宽
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度，如果不能识别焊缝余高，底片整个图像应考虑作为有效评

定区。底片评定范围如 图4 所示。 

 

图4 底片评定范围示例 

3.5.2 缺陷的定性、定量及定位  

3.5.2.1 定性 

本次竞赛的缺陷性质可直接从软件中选择，如图5所示。对

列表中未列出的缺陷类型，选择“其他”。如一张影像中存在两

处或两处以上的缺陷时，应在“缺陷二”、“缺陷三”……中依

此填写缺陷信息。缺陷填写顺序不做规定，可任意填写。 

 

图5 缺陷定性示例 

file:///C:/Users/csei/Documents/WeChat%20Files/wxid_vlru3qqb5h7v11/FileStorage/File/2024-09/3.5.1.1
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3.5.2.2 定量 

缺陷的尺寸（长度或点数）应填写在图6中红框位置。 

 
图6 缺陷定量示例 

当底片存在2个及以上的缺陷时，应分别评定，如 图7 所

示。 

 

file:///C:/Users/csei/Documents/WeChat%20Files/wxid_vlru3qqb5h7v11/FileStorage/File/2024-09/3.5.1.2
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图7 多种缺陷评定示例 

当底片上存在多处圆形缺陷而无其它缺陷时只需按标准规

定找出其最严重部位的数量。圆形缺陷的黑度（灰度）不作为

本次竞赛评级的依据。 

3.5.2.3 定位 

在底片图像上标示缺陷位置时，先点击左侧工具栏“X坐标

”，然后鼠标左键点击缺陷的最左侧位置后，将软件自动显示的

数值，填入缺陷X坐标处，如图8所示： 

file:///C:/Users/csei/Documents/WeChat%20Files/wxid_vlru3qqb5h7v11/FileStorage/File/2024-09/3.5.1.3
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图8 缺陷定位示例 

备注：（1）不必考虑底片图像上“中心箭头”或“搭接标

记”；（2）不必考虑T字焊缝相对位置。（3）测量允许存在误差

。 

3.5.2.4 综合评级 

圆形缺陷评定区同时存在圆形缺陷和条形缺陷，需综合评

级，评定方法如下： 

(1)应在综合评定的缺陷上加评定框如图 9 所示。点击左侧

矩形评定工具并选择相应尺寸的评定框，移动鼠标在需要画框

的地方单击鼠标左键，该评定框就固定在鼠标位置。 

file:///C:/Users/csei/Documents/WeChat%20Files/wxid_vlru3qqb5h7v11/FileStorage/File/2024-09/3.5.1.3
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图   9     综合评级添加评定框示例 

(2) 点击左侧X坐标工具，在缺陷最左侧点击鼠标左键获取

X坐标填入，如图10所示。 

 
图 1 0综合评级X坐标填写示例 

 

(3) 分别测量条形缺陷的长度（如图 11）和圆形缺陷的点

数（如图 12），并用“,”号分隔。 
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图 1 1综合评级长度测量填写示例 

 

 
图 1 2综合评级圆形缺陷测量填写示例 
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(4) 在定性下拉框中选择综合评级如图13所示。 

 
图 1 3综合评级定性选择示例 

 

3.5.3 缺陷的评级 

缺陷评级按 NB/T 47013.2-2015 标准规定进行评级。小径

管底片按第7章进行评定，其他按第6章进行评定。 

对于厚板焊缝存在条形缺陷组时，均以底片长度为12T进行

评级。 

小径管根部咬边和根部内凹均按长度评级，当缺陷最大总

长大于 30% 的焊缝总长度时均评为 IV 级，且在备注栏注明“

缺陷总长＞ 30%焊缝总长”。 

3.5.4 小径管评定的特殊要求 

对于未焊透、根部内凹和内咬边其深度在评定时不予以考

虑。 
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双壁双影椭圆成像，应根据影像信息，在 图14 红框下拉

表中选择胶片侧位置。 

 

 
图 14 椭圆成像标识示例 

 

 


